
UNIVERZITET U NOVOM SADUUNIVERZITET U NOVOM SADU

FAKULTET TEHNIČKIH NAUKAFAKULTET TEHNIČKIH NAUKA

Nastavni predmet:

Profesor: dr Dejan Lukić

Predmetni asistent: Dejan Božić

Vežba br 5b:

Automatizacija izbora alata i režima obrade – Kennametal Hertel

INTEGRISANI CAPP SISTEMI I

TEHNOLOŠKA BAZA PODATAKA



Ekspertni sistem za automatizovan izbor alata i režima

U okviru ovog expertskog sistema (Kenna Perfect) izbor alata i režima  

obrade se vrši prema odgovarajućoj proceduri: :

1.  Izbor materijala radnog predmeta,

2. Izbor vrste procesa i zahvata obrade

3. Izbor vrste obradnog sistema

4.  Izbor alata – reznog modula

5.  Izbor rezne pločice (ako je predviđena)

6.  Izbor režima obrade



1. Izbor materijala radnog predmeta

Prvo izbor standarda – pa onda izbor materijala prema oznaci u standardu



ili  Izbor grupe materijala, pa karakteristika materijala (vrsta materijala, 
zatezna čvrstoća, tvrdoća)



2. Izbor vrste procesa (struganje,glodanje,bušenje) i odgovarajućeg zahvata



3. Izbor vrste obradnog sistema



4. Izbor alata – reznog modula i uslova obrade



5. Izbor rezne pločice



6. Izbor režima obrade



Finalni izveštaj i štampa
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